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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft niedrigviskose, bei erhSh- 
ten Temperaturen leicht pumpbare Kleb- und 
Dichtstoffe auf Kautschukbasis, die sich mit ubli- 
chen Vernetzungssystemen vulkanisieren lassen. 

Losungsmittelfreie Kleb- und Dichtstoffe auf 
Kautschukbasis, die insbesondere zur Verwendung 
im Automobilbau geeignet sind, sind seit einiger 
Zeit bekannt. Einen Oberblick Uber die Entwicklung 
auf diesem Gebiet geben die Erlauterungen in der 
europaischen Patentschrift 97 394 und der europai- 
schen Patentanmeldung 256 316. ANerdings waren 
diese bekannten Kleb- und Dichtstoffe auf Kaut- 
schukbasis noch nicht voll befriedigend, so daB in 
der EP-PS 97 394 die Verwendung von flUssigem 
Polybutadien vorgeschlagen wird, das mindestens 
40 % der Ungesattigtheit in der 1 ,4-Konfiguration 
hat. Vorzugsweise wird das flUssige Polybutadien 
mit geringen Mengen festem Kautschuk, insbeson- 
dere festem Polybutadien, gemischt. 

In der europaischen Patentanmeldung 256 316 
ist ailerdings angegeben, daB auch die aus der EP- 
PS 97 394 bekannten Kleb-und Dichtstoffe noch 
erhebliche Mangel aufweisen. Es wird deshalb vor- 
geschlagen, anstelle von festen Kautschuken wie 
festem Polybutadien einen oder mehrere chemisch 
irreversibel depolymerisierte Festkautschuke natUr- 
lichen oder synthetischen Ursprungs in Mengen 
von 1,5 bis 5 Gew.% einzusetzen. Dadurch sollen 
die Klebstoffe ein besseres rheologisches Vernal- 
ten zeigen. Es hat sich aber gezeigt, daB die KJeb- 
und Dichtstoffe gemaB der europaischen Patentan- 
meldung 256 316 nicht nur den Nachteil des zu- 
satzlichen Verfahrensschrittes der Depolymerisa- 
tion aufweisen, sondern darUber hinaus genauso 
wie die aus der EP-PS 97 394 bekannten Kleb- und 
Dichtstoffe noch keine optimalen Klebeigenschaften 
besitzen. 

Der Erfindung lag deshalb die Aufgabe zugrun- 
de, Kleb- und Dichtstoffe der aus der EP-PS 97 
394 und der europaischen Patentanmeldung 256 
316 bekannten Art und insbesondere deren Haf- 
tung auf Metall und deren Bruchverhalten zu ver- 
bessern. 

Zur L6sung dieser Aufgabe wird ein Kleb- und 
Dichtstoff auf Kautschukbasis enthaltend 

a) 15 bis 50 Gew.% stereospezifischen 
Polybutadien-FIUssigkautschuk, 

b) 2 bis 10 Gew.% stereospezifischen cis-1 ,4- 
Polybutadien-Festkautschuk, 

c) 2 bis 10 Gew.% gepulverten Schwefel, 

d) 0,5 bis 10 Gew.% eines organischen Be- 
schleunigers oder eines Beschleunigersystems, 

e) 30 bis 70 Gew.% FUllstoffe und gegebenen- 
falls 

f) 2 bis 10 Gew.% Haftvermittler, 
vorgeschlagen, der dadurch gekennzeichnet ist, 


daB er als Komponente a) OH-terminiertes Polybu- 
tadien enthalt. 

Die bevorzugten erfindungsgemaBen Kleb- und 
Dichtstoffe enthalten 30 bis 40 Gew.% der Kompo- 
5 nente a), 3 bis 5 Gew.% der Komponente b), 3 bis 
5 Gew.% der Komponente c), 0,5 bis 2 Gew.% der 
Komponente d), 50 bis 70 Gew.% der Komponente 
e) und gegebenenfalls 3 bis 10 Gew.% der Kompo- 
nente f). DarUber hinaus konnen die erfindungsge- 

70 ma Ben Kleb- und Dichtstoffe weitere Cbliche Be- 
standteile wie Alterungsschutzmittel, Thixotropie- 
mittel, Antioxidantien usw. enthalten. 

Die angestrebte Verbesserung der Haftungs- 
und Brucheigenschaften der erfindungsgemaBen 

75 Kleb- und Dichtstoffe wird durch die Verwendung 
von OH-terminiertem flussigen Polybutadien er- 
reicht. Vorzugsweise besitzt das flussige OH-termi- 
nierte Polybutadien eine OH-Funktionalitat von 2,0 
bis 3,0, ein Molekulargewicht von 1000 bis 5000, 

20 eine Viskositat von 0,5 bis 10 Pas (bei 30 °C) und 
hat mindestens 50 % der Ungesattigtheit in der 
trans- 1 ,4-Konfiguration und mindestens 10 % der 
Ungesattigtheit in der cis-1 ,4-Konfiguration. Ein bei- 
spielsweise geeignetes flussiges OH-terminiertes 

25 Polybutadien besitzt ein Molekulargewicht von 
2800 und eine OH-Funktionalitat von 2,4 bis 2,6, 
wobei 60 % der Ungesattigtheit auf die trans-1 ,4- 
Konfiguration, 20 % der Ungesattigtheit auf die cis- 
1 ,4-Konfiguration und 20 % der Ungesattigtheit auf 

30 die 1 ,2-Konfiguration verteilt sind. 

Alle anderen Komponenten entsprechen dem 
Stand der Technik, so daB insoweit auf die EP-PS 
97 394 und die europSische Patentanmeldung 256 
316 verwiesen werden kann. Zu erwahnen ist alien- 
as falls, daB die Ungesattigtheit der Komponente b) in 
der cis-1 ,4-Konfiguration mindestens 96 % betra- 
gen soli. Auch die Anwendung des erfindungsge- 
maBen Kleb-und Dichtstoffs bietet keine Besonder- 
heiten und erfolgt in der bekannten Weise, wie sie 

40 z.B. in den oben genannten Druckschriften be- 
schrieben ist. 

Die erfindungsgemaB verwendbaren flussigen 
OH-terminierten Polybutadiene, die Oblicherweise 
durch Emulsionspolymerisation erhalten werden, 

45 sind aus der Polyurethanchemie bekannt und wer- 
den dort zur Einbringung von sogenannten 
"Weichsegmenten" eingesetzt. Durch die in ihnen 
enthaltenen endstandigen OH-Gruppen wird bei 
den erfindungsgemaBen Kleb- und Dichtstoffen 

so eine wesentlich verbesserte Haftung auf Metall ge- 
genUber nicht OH-terminierten Polybutadienen er- 
zielt. So weisen Scherfestigkeitsprdfkorper, die mit 
den erfindungsgemaBen Klebstoffen angelegt wur- 
den, nach der Vulkanisation und dem ZerreiBen 

55 stets ein kohSsives Bruchbild auf, wahrend bei 
Verwendung eines Dichtstoffs auf Basis eines nicht 
speziell OH-terminierten fIGssigen Polybutadiens 
eine Neigung zu adhasisivem Bruch besteht. 
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PatentansprtJche 

1. Kleb- und Dichtstoff auf Kautschukbasis enthal- 
tend 

a) 15 bis 50 Gew.% stereospezifischen 
Polybutadien-FIUssigkautschuk, 

b) 2 bis 10 Gew.% stereospezifischen cis- 
1 ,4-Polybutadien-Festkautschuk, 

c) 2 bis 10 Gew.% Schwefel, 

d) 0,5 bis 10 Gew.% eines organischen 
Beschleunigers Oder eines Beschleuniger- 
systems, 

e) 30 bis 70 Gew.% FUlistoffe und gegebe- 
nenfalls 

f) 2 bis 10 Gew.% Haftvermittler, 

dadurch gekennzeichnet, da6 er als Kompo- 
nente a) OH-terminiertes Polybutadien enthSlt. 

2. Kleb- und Dichtstoff nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dafi das OH-terminierte flUssi- 
ge Polybutadien eine OH-FunktionalitSt von 2,0 
bis 3,0, ein Moiekulargewicht von 1000 bis 
5000 und eine Viskositat von 0,5 bis 10 Pas 
aufweist und mindestens 50 % der Ungesat- 
tigtheit in der trans-1 ,4-Konfiguration und min- 
destens 10 % der Ungesattigtheit in der cis- 
1 ,4-Konfiguration hat. 

3. Verfahren zum Verbinden bzw. Verkleben von 
Komponenten bzw. Bauteilen, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi man mit einem Klebstoff gemaS 
einem der AnsprUche 1 oder 2 einen Oberzug 
auf mindestens einer der zu verbindenden 
bzw. zu verklebenden Fla*chen der Komponen- 
ten bzw. Bauteile vor oder nach dem Zusam- 
menfugen dieser Komponenten bzw. Bauteile 
ausbildet und, falls noch nicht geschehen, 
nach ZusammenfUgen der Komponenten bzw. 
Bauteile, erwarmt, urn den Klebstoff auszuhar- 
ten. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man Komponenten bzw. Bautei- 
le, insbesondere aus Metall einschliefllich geol- 
ten Metal If lachen, im Automobilbau verklebt. 

Claims 

1. A rubber-based adhesive and sealant contain- 
ing 

a) 15 to 50 % by weight stereospecific 
polybutadiene liquid rubber, 

b) 2 to 10 % by weight stereospecific cis- 
1 ,4-polybutadiene solid rubber 

c) 2 to 10 % by weight sulphur 

d) 0.5 to 10 % by weight of an organic 
accelerator or an accelerator system 


e) 30 to 70 % by weight fillers and option- 
ally 

f) 2 to 1 0 % by weight bonding agent 
characterised in that it contains OH-terminated 

5 polybutadiene as component a). 

2. An adhesive and sealant as claimed in Claim 
1, characterised in that the OH-terminated liq- 
uid polybutadiene has an OH-functionality of 

w 2,0 to 3,0, a molecular weight of 1000 to 5000, 

and a viscosity of 0.5 to 10 Pas and possesses 
at least 50% of the unsaturation in the trans- 
1 ,4-configuration and at least 10% of the un- 
saturation in the cis-1 ,4-configuration. 

is 

3. A process for the connection or gluing of com- 
ponents or parts, characterised in that, using 
an adhesive according to one of Claims 1 to 2, 
prior to or following the joining together of the 

20 components or parts a coating is formed on at 

least one of the surfaces, which are to be 
connected or glued, of said components or 
parts, and after the joining together of the 
components or parts said coating is heated - if 

25 such heating has not already been effected - in 

order to fully harden the adhesive. 

4. A process as claimed in Claim 3, characterised 
in that components or parts, in particular com- 

30 posed of metal and including oiled metal sur- 

faces, in automobile construction are glued. 

Revendlcatlons 

as 1. MateViau de collage et d'e'tancheMte' a base de 
caoutchouc renfermant 

a) de 15 a 50 % en poids de caoutchouc 
liquide de polybutadiene stereospecifique, 

b) de 2 a 10 % en poids de caoutchouc 
40 solide de cis-1 ,4 polybutadiene ste>6ospe*ci- 

fique, 

c) de 2 a 10 % en poids de soufre, 

d) de 0,5 a 10 % en poids d'un accelerateur 
ou d'un sy steme d'accelerateurs organi- 

45 ques, 

e) de 30 a 70 % en poids de charge et le 
cas 6ch6ant, 

f) de 2 a 10 % en poids de promoteur 
d'adhSsion, 

so caracte>ise* en ce qu'il renferme com me 

composant a) du polybutadiene termine" par un 
hydroxyle (OH). 

2. MateViau de collage et d'£tanchgite* selon la 
55 revendication 1, caracte>ise* en ce que le poly- 

butadiene liquide termine* par un hydroxyle, 
possede une fonctionnalite" en hydroxyle ailant 
de 2,0 a 3.0, un poids mol£culaire de 1 000 a 
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5 000 et une viscosity allant de 0,5 a 10 Pas et 
a au moins 50 % de I'insaturation sous la 
configuration trans-1.4 et au moins 10 % de 
I'insaturation sous la configuration cis1 ,4. 

5 

3. Procede* d'assemblage ou d'encollage de com- 
posants ou d*e* laments de construction, carac- 
teris6 en ce que Ton forme avec une colle 
selon Tune des revendications 1 ou 2, un reve- 
tement sur au moins une des surfaces a as- 10 
sembler ou a encoller, des composants ou des 
Elements de construction avant ou apres ('as- 
semblage de ces composants ou de ces Ele- 
ments de construction et, au cas ou cela ne se 
serait pas encore produit, on chauffe apres 15 
assemblage des composants ou des elements 

de construction, de facon a durcir la substance 
adhesive. 

4. ProcSde" selon la revendication 3, caracterise" 20 
en ce que Ton colle les composants ou les 
6le*ments de construction, en particulier des 
surfaces m£talltques inclusivement lubrifie'es a 
partir du metal, dans la construction automobi- 
le. 25 
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